
2022年新疆生产建设兵团第六师钢筋混凝土用钢热轧带肋钢筋产品质量监督抽查方案

2022年新疆生产建设兵团第六师钢筋混凝土用钢热轧带肋钢筋产品质量监督抽查方案

一、抽样方式

（一）抽样领域
新疆生产建设兵团第六师行政区域内钢筋混凝土用钢热轧带肋钢筋产品的生产企业。

（二）抽样型号或规格

抽取样品应为同一生产企业生产的同一批次（同一牌号、同一规格）的产品，优先抽取企业生产的主导产品。
对直条热轧带肋钢筋抽样时，在同一批次（同一牌号、同一规格）的产品中随机抽取1捆，在该捆中随机抽取5根钢筋，每根钢筋截取的长度为2400mm（d≥28mm的钢筋取样长度为3400mm），逐根顺序编号为1～5，再把每根钢筋分成2支长度为1200mm的样品（d≥28mm的每根钢筋分成2支长度为1700mm的样品），2支样品逐支编号标记，并一一对应（如1-a，1-b），每支样品要保证有完整的表面标志，标记a的5支样品为检验样品，标记b的5支样品为备用样品。

对盘卷热轧带肋钢筋抽样时，在同一批次（同一牌号、同一规格）的产品中随机抽取5盘，在每盘钢筋上距头或尾至少2000mm处，随机截取1根长度为2400mm的钢筋，逐根顺序编号为1～5，再把每根钢筋分成2支长度为1200mm的样品，2支样品逐支编号标记，并一一对应（如1-a，1-b）。标记a的5支样品为检验样品，标记b的5支样品为备用样品。

（三）样品要求

1.可抽查的具体产品种类

本次监督抽查普通热轧带肋钢筋，按照屈服强度特征值分类：HRB400、HRB400E、HRB500、HRB500E、HRB600；直径范围：6mm～50mm。
本次抽查的产品范围为普通热轧带肋钢筋。具体如下图所示：
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图1  抽查热轧带肋钢筋典型图示

2.不应抽查的易混淆产品种类

比较易混淆的产品种类为冷轧带肋钢筋，冷轧带肋钢筋是热轧圆盘条经冷轧后，在其表面带有沿长度方向均匀分布的横肋的钢筋，其执行标准为GB/T 13788-2017《冷轧带肋钢筋》。按延性高低分为冷轧带肋钢筋（CRB）和高延性冷轧带肋钢筋（CRBH）；冷轧带肋钢筋分为CRB550、CRB650、CRB800、CRB600H、CRB680H、CRB800H六个牌号。CRB550、CRB600H、CRB800H钢筋的公称直径范围为4mm～12mm，CRB650、CRB800、CRB800H公称直径为4mm、5mm、6mm。
（四）抽样形式

1.抽样方法及基数
1.1抽样方法
在生产企业成品库内随机抽取有产品质量检验合格证明或者以其他形式表明合格的、近期生产的产品。

随机数使用科学计算器随机数法产生。

每个生产企业抽取不超过3个规格型号的产品。

1.2 抽样基数

在生产企业的成品库抽样时，抽取样品应为同一批次（同一牌号、同一规格）的产品，直条热轧带肋钢筋同一批次产品抽样基数不得少于5捆，盘卷热轧带肋钢筋同一批次产品抽样基数不得少于5盘。
（五）检验样品获取方式
检验样品以购买方式获取，备用样品由被抽样企业先行无偿提供。备用样品与检验样品一同带回承检机构。
二、企业生产规模划分

本次抽查对生产企业做规模划分，规模划分按照国家统计局《统计上大中小微型企业划分办法》进行划分（见表1）。

表1   生产企业规模划分方法
	行业  名称
	指标名称
	计量
	大型
	中型
	小型
	微型

	工业
	从业人员(X)
	人
	X≥1000
	300≤X＜1000
	20≤X＜300
	X＜20

	
	营业收入(Y)
	万元
	Y≥40000
	2000≤Y＜40000
	300≤Y＜2000
	Y＜300


注：大型、中型和小型企业须同时满足所列指标的下限，否则下划一档；微型企业只须满足所列指标中的一项即可。

三、产品管理情况
热轧带肋钢筋是生产许可证管理产品，在钢筋生产许可证实施细则中，对其生产工艺、装备、管理等都提出了具体、严格的要求。多年来的实践表明，钢筋实施许可证管理能够切实有效的落实国家产业政策，淘汰落后的工艺装备，加速产业结构调整，提升产品质量，促进节能减排工作。

四、抽查产品的标准体系状况

热轧带肋钢筋产品标准GB 1499.2-2007根据2017年3月23日“关于《水泥包装袋》等1077项强制性国家标准转化为推荐性国家标准的公告”（2017年第7号）、2017年4月7日“国家标准委办公室发布关于《水泥包装袋》等强制性国家标准转化为推荐性国家标准的通知”的相关规定：“标准编号由GB改为GB/T”,现GB/T 1499.2。

我国热轧钢筋产品标准体系是按钢筋外形，将《钢筋混凝土用钢》GB/T 1499分为三个部分：

1）GB/T 1499.1-2017《钢筋混凝土用钢第1部分：热轧光圆钢筋》;

2）GB/T 1499.2-2018《钢筋混凝土用钢第2部分：热轧带肋钢筋》;

3）GB/T 1499.3-2010《钢筋混凝土用钢第3部分：钢筋焊接网》。

GB/T 1499与GB/T 13014-2012《钢筋混凝土余热处理钢筋》构成钢筋产品标准基本体系。

现行热轧带肋钢筋产品标准GB/T 1499.2-2018《钢筋混凝土用钢第2部分：热轧带肋钢筋》于2018年11月1日开始实施。与上一版GB/T 1499.2-2007的主要变化为:取消335MPa级钢筋；增加600MPa级钢筋；将具有抗震性能的钢筋（带E牌号）作为钢筋牌号单列，对牌号含“E”的钢筋增加反向弯曲试验；修改了钢筋表面标志要求；提出了金相组织判定方法；对不同牌号产品的连接方式进行明确规定；增加疲劳性能检测要求；明确重量偏差不允许复验；增加了冶炼方法要求等。

热轧带肋钢筋的检验与试验标准体系主要有：

GB/T 222  钢的成品化学成分允许偏差

GB/T 223  钢铁及合金化学分析方法系列相关标准

GB/T 2101  型钢验收、包装、标志及质量证明书的一般规定

GB/T 4336  碳素钢和中低合金钢 多元素含量的测定 火花放电原子发射光谱法（常规法）

GB/T 4340.1  金属材料 维氏硬度试验 第1部分：试验方法

GB/T 6394   金属平均晶粒度测定法

GB/T 13298  金属显微组织检验方法

GB/T 17505  钢及钢产品交货一般技术要求 

GB/T 20066  钢和铁 化学成分测定用试样的取样和制样方法

GB/T 20123  钢铁 总碳硫含量的测定 高频感应炉燃烧后红外吸收法(常规方法) 

GB/T 20125  低合金钢 多元素的测定 电感耦合等离子体发射光谱法

GB/T 28900  钢筋混凝土用钢材试验方法

YB/T 081    冶金技术标准的数值修约与检测数值的判定

JGJ 18  钢筋焊接及验收规程

JGJ 107  钢筋机械连接技术规程

五、样品处置

（一） 封样
样品及抽样单内容经受检单位代表确认无误后，由抽样人员与受检单位代表在抽样单上签字、盖章，当场封存样品，抽样人员对检验样品和备用样品集中拍照并分别签封，并挂一个标牌，同时在封条上注明检验样品及备用样品或注明a样、b样，同时写上企业名称，封条上至少有抽样人员和被抽样单位代表签字确认、盖章、抽样机构盖章、抽样日期等信息，样品应由包装材料全部包裹，可使用多张封条，以防拆封。同时应有相应影像记录。

检验样品和备用样品由抽样人员送交检验机构。样品送达后，由检验机构负责样品接收的人员和抽样人打开包装，并通过拍照或者录像的方式记录拆封过程，对寄递包装、样品包装、样品标识、样品寄递情形（有寄送样品时）等进行查验，同时检查并记录样品签字的真实、封样单的完整以及外观状态等情况，确认样品与抽样单中的记录是否相符。对检验样品和备用样品分别作出唯一标识后入库。
（二） 样品保存及运送
样品应保存在室温的环境中，运送时应避免剧烈碰撞和挤压使样品包装破坏，防止样品流失。
检验样品和备用样品以及该样品抽样单、合格证等由抽样人员携带至自治区质检院。备用样品封存于检验机构。
（三） 现场取证 
应对抽样现场、贮存环境、样品标识、库存数量等进行拍照或摄像记录。对抽查样品状态及其他可能影响抽查结果的情形，采用拍照方式进行现场取证，并将照片保留24个月。现场取得的证据包括：
1.企业外观照片，若企业悬挂名称的，应包含在照片内；
2.企业营业执照复印件或照片；
3.抽样人员抽取样品照片，应包含有抽样人员和样品信息；
4.外包装的样品照片（照片上可基本反映产品信息）；
5.查验抽查样品完好性，拍摄样品外观（正面、侧面等角度）、标识或铭牌（若有）、合格证、随机部件等照片；
6.封样完毕后，所封样品码放整齐后的外观照片和封条近照；
7.同时包含所封样品、抽样人员(2名)和被抽查企业人员的照片；
8.受检单位相关人员在《产品质量监督抽查/复查抽样单》上确认签字的照片；
9.每家企业至少拍摄清晰照片为9-10张；

10.抽样工作实施过程，如采用全程视频，则无需拍照，只需在上述节点保证清晰画面即可；
11.被抽查产品的贮存环境、库存数量等通过拍照或者录像的方式留存证据。
六、检验应注意的问题
(一) 检验项目

检验项目见表2
表2 钢筋混凝土用钢热轧带肋钢筋检验项目  
	序号
	检验项目
	依据标准
	检测方法

	
	
	
	

	1
	力学性能
	屈服强度
	GB/T 1499.2-2018中7.4条
	GB/T 28900-2012及           GB/T 1499.2-2018

	
	
	抗拉强度
	
	

	
	
	断后伸长率a
	
	

	
	
	实测抗拉强度与实测屈服强度之比b
	
	

	
	
	实测屈服强度与屈服强度特征值之比b
	
	

	
	
	最大力总延伸率
	
	


	2
	工艺性能
	弯曲试验
	GB/T 1499.2-2018中7.5条
	GB/T 28900-2012及  GB/T 1499.2-2018

	
	
	反向弯曲c
	GB/T 1499.2-2018中7.5条
	GB/T 28900-2012及  GB/T 1499.2-2018

	3
	化学成分
	C
	GB/T 1499.2-2018中7.2条
	GB/T 223.5-2008

GB/T 223.11-2008

GB/T 223.12-1991

GB/T 223.14-2000

GB/T 223.19-1989

GB/T 223.23-2008

GB/T 223.26-2008

GB/T 223.40-2007

GB/T 223.59-2008

GB/T 223.63-1988

GB/T 223.85-2009

GB/T 223.86-2009

GB/T 4336-2016

GB/T 20123-2006

GB/T 20125-2006

	
	
	Si
	GB/T 1499.2-2018中7.2条
	

	
	
	Mn
	GB/T 1499.2-2018中7.2条
	

	
	
	P
	GB/T 1499.2-2018中7.2条
	

	
	
	S
	GB/T 1499.2-2018中7.2条
	

	
	
	Ceq
	GB/T 1499.2-2018中7.2条
	

	4
	重量偏差
	GB/T 1499.2-2018中6.6条
	GB/T 1499.2-2018

	备注
	a断后伸长率适用于非抗震钢筋

b实测抗拉强度与实测屈服强度之比、实测屈服强度与屈服强度特征值之比适用于抗震钢筋，“实测抗拉强度与实测屈服强度之比”可简称“强屈比”、“实测屈服强度与屈服强度特征值之比”可简称“屈屈比”。

c反向弯曲适用于抗震钢筋


（二）检验应注意的问题
在样品检测过程中，按照《2022年新疆生产建设兵团第六师钢筋混凝土用钢热轧带肋钢筋产品质量监督抽查实施细则》表1中所列项目和GB/T 1499.2-2018《钢筋混凝土用钢 第2部分：热轧带肋钢筋》标准中的要求进行检测。

样品的检验分配和检验顺序。
对所抽取的热轧带肋钢筋样品，先进行重量偏差项目的检验，后截取力学性能、工艺性能、化学成分的检验样品，截取后的剩余留样保留并与截取样品编号一一对应。

化学成分的检验方法优先采用光谱法，仲裁检验采用化学法。

样品制备后剩余部分应编号保存，并与原编号对应。留样按照承检机构要求执行。

检验过程中，如发现不合格，对于检测不合格的样品，由现场监督员负责对不合格样品进行拍照，做好不合格项目的影像记录并妥善保存样品。

（三）判定规则

1 产品质量单项判定原则

1.1 力学性能：

每批检验样本量n=3，不合格品限定数L=0；不合格品数d小于或等于不合格品限定数L时，判定被抽查产品力学性能项目合格，反之则判定为不合格。按照标准检验3支样品的屈服强度、抗拉强度、断后伸长率、强屈比、屈屈比、最大力总延伸率等指标。一支样品有任一指标不合格，判定该支样品不合格。

1.2 工艺性能：

每批弯曲检验样本量n=3，不合格品限定数L=0；不合格品数d小于或等于不合格品限定数L时，判定被抽查产品工艺性能项目合格，反之则判定为不合格。

每批反向弯曲检验样本量n=2，不合格品限定数L=0；不合格品数d小于或等于不合格品限定数L时，判定被抽查产品工艺性能项目合格，反之则判定为不合格。

1.3 化学成分：

每批检验样本量n=2，不合格品限定数L=0；按照标准检验2支样品的C、Si、Mn、P、S、Ceq指标。若有任一指标不合格，判定该样品不合格。不合格品数d小于或等于不合格品限定数L时，判定被抽查产品化学成分项目合格，反之则判定为不合格。

1.4 重量偏差：

每批检验样本量m=2，不合格品限定数L=0；不合格品数d小于或等于不合格品限定数L时，判定被抽查产品重量偏差项目合格，反之则判定为不合格。依据产品标准规定，重量偏差的m值代表组。

2 产品检验结果综合判定原则

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。

若被检产品明示的质量要求高于检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于或包含细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定，但应在检验报告备注中进行说明。

若被检产品明示的质量要求缺少检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定，但应在检验报告备注中进行说明。

七、工作分工

按照新疆生产建设兵团第六师市场监督管理局文件实施抽样检验工作，抽查任务由新疆维吾尔自治区产品质量监督检验研究院承担。
表3  抽样检验工作分工
	抽样机构
	新疆维吾尔自治区产品质量监督检验研究院

	计划批次数
	2

	检验机构
	新疆维吾尔自治区产品质量监督检验研究院

	计划批次数
	2


八、进度要求

根据新疆维吾尔自治区市场监督管理局文件要求，新疆质检院明确各阶段工作的时间节点。

表4 抽样检验工作进度要求

	时间安排
	工作安排

	任务部署后5日内
	抽样前准备工作

	以任务部署文件为准
	实施抽样

	整体抽样工作结束后的1个检验完成周期内
	实施检验

	检验工作完成5日内
	检验报告及结果通知发放

	汇总上报（具体时间以通知文件为准）
	结果材料汇总和总结上报


九、其他注意事项
（一）本次监督抽查抽样方法、检验依据、检验项目、判定规则按《2022年新疆生产建设兵团第六师钢筋混凝土用钢热轧带肋钢筋产品质量监督抽查实施细则》执行。

（二）采样时，严格遵守生产企业厂区安全规定，戴好安全帽，避免安全事故发生。
（三）本次监督抽查抽样过程需进行影像记录。

（四）本次监督抽查工作采取抽检分离工作方式，抽样人员不得参与检验工作。

十、附件
1.2022年×××产品质量监督抽查/复查抽样单（填写示例）
附件1:

产品质量监督抽查/复查抽样单
                                                                 编号：
	任务来源
	
	任务类别
	

	受检单位
	单位名称
	

	
	电商平台
	

	
	单位地址
	

	
	单位所在地
	□城区       □城乡结合部       □乡镇

	
	法人代表
	
	统一社会信用代码
	

	
	联系人
	
	联系电话
	

	生产单位(或供货单位）
	单位名称
□生产/□标称
	

	
	单位地址
	

	
	法人代表
	
	统一社会信用代码
	

	
	联系人
	
	联系电话
	

	
	企业规模
	从业人员数（个）
	营业收入（万元）
	产量

	
	
	
	
	

	
	经济类型
	(私营（含个体） (有限责任公司  (股份有限公司  (其他企业

	受检产品
	产品名称
	
	规格型号
	

	
	生产日期/批号
	
	商标
	

	
	抽样数量
	检样数量：
备样数量：
	备样封存地点
	□受检单位
□检验机构

	
	产品等级
	
	标注执行标准/技术文件
	

	
	抽样基数/批量
	
	销售单价 
	

	
	抽样日期
	
	封样状态
	

	
	进货量
	
	存货量
	
	销售量
	

	
	产品认证情况
	(工业产品生产证；
(QS；(CCC；(其他
	证书编号
	

	
	发票/收据号码
	
	商品条码
	

	
	抽样地点
	□生产领域 （□生产企业成品库 □生产企业成品堆场 □其他            ） □流通领域 （□集贸市场  □专业市场  □商场  □超市 □专卖店  □小商铺  □电商□其他                 ）

	抽样机构
	机构名称
	
	机构地址
	

	
	联系人
	
	联系电话
	

	
	传真
	
	电子邮箱
	

	备注（需要说明的其他内容）： 

企业确认：所抽产品为境内生产、销售且企业自检合格的待销产品。
                                 

	受检单位对上述内容无异议。                                                  

受检单位签名（盖章）：
           年    月   日 
	生产单位对上述内容无异议。                                                  

生产单位签名（盖章）：
        年    月    日
	抽样人员（签名）：                               

	
	
	             抽样机构（公章）：
年    月   日
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